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Les titres de presse se suivent et se ressemblent : accidents chimiques liés au stockage provisoire ou 
aux fuites de produits dangereux, d’additifs et d’agents de nettoyage.
Dans la majorité des cas, ces accidents résultent d’une manipulation inappropriée des contenants 

et de leur contenu à risque. Des tuyaux poreux, des raccords mal serrés, l’utilisation de pompes inadaptées 
ou le maintien de cuves ouvertes lors des transferts ne sont que quelques-unes des causes de pollution 
environnementale et d’exposition des opérateurs. Bien souvent, l’intervention des pompiers est nécessaire pour 
limiter les dégâts et récupérer les fluides toxiques.
Pourtant, ce ne sont pas uniquement ces accidents spectaculaires impliquant des acides ou des bases hautement 
toxiques qui préoccupent les responsables HSE (Hygiène, Sécurité, Environnement). Même des fuites mineures 
de substances considérées comme "non dangereuses" peuvent altérer la santé du personnel et polluer l’air ou 
les cours d’eau. C’est pourquoi chaque entreprise a le devoir de protéger l’environnement, une obligation 
strictement encadrée par la législation en lien avec la pollution.

Le cadre légal définit précisément l’obligation des entreprises en matière de prévention des 
risques et des accidents. À cet égard, la législation ne distingue pas les installations fixes des 
équipements mobiles.

Ce principe de précaution vise à assurer une protection préventive de l’environnement, indépendamment de 
la nature des pollutions envisagées. Cette approche se justifie, dans la mesure où tout rejet comporte des risques 
résiduels, notamment en raison d’une méconnaissance des dommages potentiels, des effets à long terme et des 
interactions possibles entre substances. Le principe d’élimination, qui consiste à réduire à la source l’usage de 
substances et à en favoriser la réutilisation, doit également être pris en compte.

NB : L’Institut fédéral pour la sécurité et la santé au travail allemand (BAuA) identifie les risques liés à une manipulation 
inappropriée des substances dangereuses et accompagne les utilisateurs dans la planification et la mise en œuvre des 
opérations de dépotage. La brochure T 025 "Dépotage des fluides des petits aux grands contenants (BGI 623)" aide les 
entreprises à évaluer les risques et à définir les mesures de protection appropriées. Elle souligne en particulier la nécessité 
d’élaborer des consignes d’exploitation et d’assurer une formation régulière du personnel, tant sur les postes de travail  
que sur les substances manipulées.

Malgré un cadre réglementaire strict visant à 
protéger les opérateurs et leur environnement de 
travail, les fluides sont bien trop souvent manipulés 
de manière imprudente et dangereuse.Plus que des pompes

Ce guide vous accompagne dans le choix de vos systèmes de 
remplissage et de dosage. 

Notre objectif ? 
Vous aider à opérer de manière efficace et sûre, conformément 
à la législation. 

Grâce à notre check-list méthodologique, passez en revue 
tous les points clés relatifs à votre cahier des charges et assurez-vous 
d’acquérir l’équipement parfaitement adapté à vos usages.

Alimentaire Eau 
Eaux usées

PharmaTraitement
de surface

Peinture
et vernis

Chimie Pétrochimie CosmétiqueIndustrie Agriculture

Sécuriser le transfert de fluides ne s’improvise pas. Bien que 
des solutions de pompage existent depuis longtemps, choisir le 
bon dispositif reste un défi : chaque fluide en raison de ses 
propriétés et chaque environnement de travail imposent en 
effet des exigences spécifiques. 
Chez FLUX, nos conseillers techniques ne proposent jamais 
de solution standardisée, chaque installation méritant une 
configuration dédiée.

Exemple d'application avec pompe VISCOPOWER à vis 
excentrée : Production de gin ©HEIMAT DISTILLERS

Avec FLUX, trouvez la solution de pompage idéale pour chaque secteur :  

"Les installations doivent être conçues et exploitées de manière à prévenir 
tout impact nocif sur l’environnement, ainsi que tous risques, inconvénients 
majeurs ou nuisances importantes pour le grand public ou le voisinage."

"Les installations doivent être conçues et exploitées de manière à 
prévenir tout impact négatif sur l’environnement, notamment par la 
mise en œuvre de mesures de contrôle des émissions conformes aux 
technologies les plus avancées du marché."

"Les installations soumises à autorisation doivent être exploitées 
conformément à l’obligation d’éviter les pollutions ou, à défaut, d’en 
assurer la réutilisation au sein du procédé industriel."

Législation & réglementation
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FLUX, de nombreuses années d’expérience 
dans la manutention de fluides

Bien choisir votre moteur : les moteurs doivent 
être adaptés aux exigences de chaque application

Depuis plus de 75 ans, la société FLUX-GERÄTE GmbH basée à 
Maulbronn (Allemagne), conçoit et fabrique des pompes, des 
agitateurs, des systèmes de conditionnement ainsi que des 
accessoires destinés à la sécurité des procédés et à l’exploitation dans 
le domaine du transfert de fluides. 

Son savoir-faire porte notamment sur les pompes à vis excentrée, les 
pompes centrifuges submersibles, les pompes à membrane pneumatique, 
les compteurs volumétriques et, surtout, les pompes vide-fûts. 

Depuis sa création, l’entreprise n’a cessé de développer et d’élargir sa 
gamme de produits afin de garantir un transfert sûr et précis des 
fluides, depuis leur dépotage jusqu’à leur point d’utilisation dans les 
procédés de production.

FLUX propose une large gamme de moteurs électriques et 
pneumatiques destinés à l’entraînement des pompes. Cette offre 
comprend notamment des moteurs adaptés aux zones à risque (ATEX) 
ou à la manipulation de liquides inflammables. Sont ainsi disponibles 
des moteurs universels synchrones, des moteurs à aimant permanent 
"brushless", des moteurs triphasés avec ou sans variateur de vitesse, 
ainsi que des moteurs pneumatiques, sélectionnés en fonction de 
l’application.

Quel que soit le type de motorisation, le principe reste identique :  
le moteur entraîne l’arbre de la pompe par l’intermédiaire d’un 
accouplement, à l’extrémité duquel est monté un rotor de type turbine. 
Ce rotor est entièrement enveloppé par le tube intérieur, condition 
nécessaire au bon fonctionnement de la pompe. La rotation génère un 
pompage axial du fluide, c’est-à-dire parallèle à l’arbre de pompe.

Le moteur d’entraînement et la pompe peuvent être combinés 
facilement et simplement pour constituer rapidement une unité 
parfaitement adaptée aux besoins. Toutes les pompes centrifuges vide-
fûts peuvent fonctionner temporairement contre une vanne fermée 
(pistolet de remplissage, vanne à boule, etc…).

Les pompes vide-fûts et pour IBC de FLUX sont 
spécialement conçues pour le transfert récurrent de 
fluides dans de nombreuses applications. Une large 
gamme de fluides à faible viscosité peut être dépotée 
en toute sécurité depuis les systèmes de stockage, 
y compris des fluides particulièrement agressifs ou 
hautement inflammables. 

Les pompes centrifuges axiales assurent un pompage 
sans pulsations. 

Grâce à une conception modulaire, différentes 
pompes peuvent être utilisées avec un même 
moteur. Leur faible poids permet une manipulation 
aisée d’un contenant à l’autre.

La première pompe vide-fûts électrique 
au monde, conçue et fabriquée par FLUX

Moteur sans fil FBM 4100.
Smart. Autonome. Puissant.

Le saviez-vous ?
"SENSIBILITÉ À LA TEMPÉRATURE"

N’oubliez pas que la viscosité d’un fluide pompé ou transféré peut dépendre 
fortement de la température. Il convient d’en tenir compte lors du choix de 
l’emplacement du contenant et du choix de la pompe.

Le saviez-vous ?
"VIDE, C’EST VRAIMENT VIDE !"

Êtes-vous lassé de perdre systématiquement des résidus de fluides coûteux ?  
Ou contraint d’incliner vos conteneurs GRV afin de limiter les coûts de 
nettoyage ou de recyclage des fûts ?

Les pompes FLUX de la série FP 425, spécialement conçues pour cet usage, 
permettent de vidanger jusqu’à 99,98 %, laissant moins de 0,05 litre de 
résidus dans un fût de 200 litres.

Un débit volumique de 35 l/min est suffisant pour vider un fût de 200 litres 
en moins de 6 minutes à l'aide d'une pompe vide-fût FLUX standard équipée 
d’un tuyau de 2 m et d’un pistolet de remplissage.

"UN SEUL POUR TOUTES !"
Il est recommandé d’utiliser 
plusieurs pompes équipées 
d’un moteur universel, en 
particulier si vos opérations 
impliquent le pompage régulier 
de petites quantités ou des 
changements fréquents de 
fluides.

Bien choisir votre moteur
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Bien choisir votre pompe : check-lists à compléter

Le saviez-vous ?
"FLEXIBLE, ATTENTION AU PARCOURS !"
Lors du choix de la longueur du flexible, la distance directe entre deux 
contenants ne doit pas être le seul critère. Il convient également de tenir 
compte des obstacles éventuels ainsi que des déviations du parcours.

Bien choisir votre pompe... 
en fonction de votre application, de vos conditions 
ambiantes et des propriétés des fluides à manipuler

PARAMÈTRES GÉNÉRAUX DE POMPAGE

Vérifier Questions clés Pourquoi ce critère est-il important ? Vos remarque(s) / 
réponse(s)

Quel type de contenant doit être vidé ?
La longueur du corps (ou tube) de pompe 
varie selon le contenant utilisé : bidon, fût, 
cuve, GRV (IBC), réservoir ou tuyauterie

Quelle profondeur d’immersion est requise ?
Les modèles avec tube renforcé en métal 
permettent des profondeurs d’immersion 
allant jusqu’à 3 000 mm.

Le fluide est-il fréquemment changé et de 
petits volumes sont-ils souvent transférés ?

Dans ce cas, il est recommandé de 
laisser les ensembles de pompe dans 
les conteneurs et d’utiliser des moteurs 
interchangeables.

Le contenant est-il ouvert ou fermé ?
Ce critère détermine l'utilisation d'un 
dispositif de serrage ou d'un raccord fileté 
sur le fût.

La pompe est-elle mobile ou reste-t-elle à 
poste fixe ?

Un raccord fileté est particulièrement 
adapté si la pompe reste installée 
durablement dans le même contenant.

Quel est le diamètre de l’ouverture du 
contenant ? Existe-t-il une contrainte de 
diamètre extérieur maximal ?

Les pompes présentent différents 
diamètres extérieurs de tube, à 
sélectionner en fonction des contraintes 
d’installation.

Le GRV doit-il être vidé par le bas (par 
exemple en raison d’une hauteur disponible 
limitée) ?

Dans ce cas, une conception horizontale, 
comme les modèles F 430 TR ou MINIFLUX, 
est particulièrement adaptée, notamment 
pour la vidange de GRV empilés.

La pompe doit-elle être intégrée à une 
installation fixe ou montée sur un chariot ?

Des modèles horizontaux spécifiques 
existent pour ces configurations.

Le contenant est-il équipé d'une poche 
plastique interne (sache) ?

Si un revêtement intérieur est présent et 
que le fluide à pomper présente une haute 
viscosité, il est recommandé d’utiliser une 
pompe à vis excentrée.

À NOTER...
Afin de choisir l'équipement parfaitement adapté à vos usages, examinez 
les points clés de votre cahier des charges en complétant les check-lists 
des pages suivantes. Ce document est interactif et peut être complété 
directement dans votre lecteur pdf.Nous recommandons l’utilisation de pompes 

vide-fûts pour le transfert ponctuel de fluides, 
pour des raisons à la fois environnementales et 
de sécurité, mais également dans le cadre de 
processus opérationnels fonctionnant en continu. 
Toutefois, un choix inadapté peut entraîner des 
dysfonctionnements et des coûts inutiles.

Comme pour tous les équipements d’exploitation 
liés aux procédés industriels, il est essentiel que les 
composants, les matériaux ainsi que les solutions 
d’automatisation répondent parfaitement 
aux exigences de l’application de pompage. 
Il convient également d’anticiper d’éventuelles 
évolutions, telles qu’une extension ou une 
modification du flexible et des accessoires utilisés.

La première étape consiste à analyser les 
paramètres fondamentaux de l’application :  
Quel type de contenant doit être vidé ? La pompe 
doit-elle être utilisée de manière mobile, d’un site ou 
d’un conteneur à l’autre, ou sera-t-elle installée de 
façon permanente ?

FLUX, tout un monde de pompes vide-fûts !
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Conditions ambiantes spécifiques 
Dans de nombreuses entreprises, les pompes vide-fûts sont installées dans les entrepôts ou les bâtiments annexes. 
Ces zones servent généralement au stockage de fûts ou de GRV qui ne sont que ponctuellement sollicités pour 
le remplissage de contenants plus petits. Dans ce type d’environnement, les exigences en matière d’alimentation 
spécifique ou de niveau sonore sont souvent limitées.
En revanche, les pompes vide-fûts installées au cœur des unités de production doivent répondre à des contraintes 
plus strictes, liées à la nature des fluides manipulés ou aux conditions d’implantation. Ainsi, les zones à 
risque d’explosion, notamment dans l’industrie pétrochimique, les environnements exposés à des vapeurs corrosives 
(par exemple en galvanoplastie) ou encore les installations soumises à des nettoyages fréquents au moyen de 
nettoyeurs haute pression nécessitent le choix de combinaisons spécifiques de composants et de matériaux.

Propriétés du fluide à manipuler 
Le critère déterminant dans le choix d’une pompe est l’adéquation de sa conception au fluide à transférer. Si les 
matériaux constitutifs, notamment ceux des éléments d’étanchéité ou du corps de pompe, ne sont pas compatibles 
avec le fluide, cela peut entraîner des nettoyages fréquents, un remplacement prématuré des joints, voire des 
dégradations importantes pouvant conduire à une défaillance complète de l’équipement.

Il est également essentiel de prendre en compte la viscosité du fluide ainsi que ses propriétés spécifiques, 
telles qu’une tendance au dégazage ou la présence de particules solides. Plus les caractéristiques du fluide sont 
définies avec précision, plus le dimensionnement de la pompe sera pertinent.

Sur demande, une liste détaillée des compatibilités chimiques peut être fournie (voir lien en fin du livre blanc), 
intégrant notamment l’état du fluide, sa concentration et sa plage de température. La résistance des matériaux 
dépend en effet de nombreux paramètres : même de faibles variations de composition, telles que la présence 
d’impuretés, peuvent influencer significativement leur compatibilité.

Le choix final doit idéalement être validé avec l’appui d’un expert FLUX, en particulier pour des applications 
nouvelles ou non éprouvées, afin de permettre la réalisation d’analyses et d’essais spécifiques si nécessaire.

Bien choisir votre pompe : check-lists à compléter

CONDITIONS AMBIANTES SPÉCIFIQUES

Vérifier Questions clés Pourquoi ce critère est-il 
important ?

Particulièrement 
important pour :

Remarque(s) / 
Réponse(s)

Quel est le mode 
d'alimentation disponible 
sur site pour faire 
fonctionner la pompe ?

L’alimentation peut être assurée 
par le réseau électrique standard 
(230 V), par air comprimé, par une 
tension ou un courant spécifique, 
ou encore par batterie pour une 
utilisation autonome.

La pompe est-elle utilisée 
en zone ATEX (risque 
d'explosion) ? Les fluides 
présentent-ils des vapeurs 
toxiques ou explosives ?

Dans ce cas, le recours à un 
moteur conforme à la norme 
IP 55 et antidéflagrant ou à un 
entraînement pneumatique, 
associé à des mesures de sécurité 
complémentaires, est recommandé.

Des vapeurs corrosives 
sont-elles présentes 
dans l’environnement 
(par exemple en 
galvanoplastie) ?

Une conception avec moteur 
à double enveloppe permet 
de protéger efficacement les 
composants internes contre la 
corrosion.

Le niveau sonore est-il un 
critère déterminant pour 
vous ?

Des moteurs à faible ou très 
faible niveau sonore peuvent être 
sélectionnés en fonction des 
exigences.

L’équipement est-il 
exposé à des projections 
d’eau, des éclaboussures 
d’acides ou des vapeurs 
agressives ?

Une version spéciale avec indice 
IP55 et revêtement anticorrosion 
assurent une protection renforcée 
du moteur.

La pompe doit-elle 
fonctionner avec une 
usure minimale ?

Dans ce cas, des modèles sans 
garniture mécanique en contact 
avec le fluide sont disponibles, 
limitant l’usure et les besoins en 
maintenance.

Les coûts de nettoyage 
de vos contenants sont-
ils élevés en raison de 
résidus de fluides ?

Il est alors recommandé d’opter 
pour une pompe adaptée à la 
vidange quasi complète, telle la FP 
425 permettant un taux de vidange 
élevé (jusqu’à 99,98 %).

PROPRIÉTÉS DU FLUIDE 

Vérifier Questions clés Pourquoi ce critère est-il important ? Vos remarque(s) / 
réponse(s)

Quelle est la densité 
et la viscosité du 
fluide à pomper ?

Différents types de rotors adaptés selon la densité : les rotors 
axiaux pour des densités inférieures à 1,3 kg/dm³, au-delà de 
cette valeur les rotors semi-axiaux sont recommandés. Pour les 
fluides très visqueux, l’utilisation de pompes vide-fûts peut être 
limitée ; privilégier alors une pompe à vis excentrée.

À quelle température 
le fluide est-il pompé ?

Les plages de température d'utilisation dépendent des matériaux 
de la pompe :
Acier inoxydable : jusqu’à env. 100 °C (max. 40 °C en zone ATEX) 
Hastelloy C : jusqu’à env. 120 °C (max. 40 °C en zone ATEX) 
Aluminium : jusqu’à env. 100 °C 
Polypropylène (PP) : jusqu’à env. 50 °C
Fluorure de polyvinylidène (PVDF) : jusqu’à env. 80 °C 

Le fluide contient-il 
des particules ou des 
solides abrasifs ? De 
quelle taille ? 

Pour les fluides chargés ou abrasifs, une pompe avec garniture 
mécanique offre une longévité supérieure aux versions sans 
garniture.

Pompez-vous des 
produits alimentaires 
ou des additifs ?

Des garnitures mécaniques conformes aux exigences 
alimentaires (FDA CFR 21) sont disponibles. Les versions sans 
joint (par ex. F/FP 427) présentent l’avantage d’un démontage 
facile et peuvent être stérilisées. Elles conviennent également 
aux fluides contenant des particules, comme les soupes. 

Le fluide est-il 
visqueux, collant 
ou sujet à une 
cristallisation rapide ?

Une version avec garniture mécanique est recommandée, 
associée à un protocole de manipulation spécifique tel que le 
rinçage de la pompe.

Changez-vous 
fréquemment de 
fluide ?

Les versions avec garniture mécanique sont les plus adaptées 
pour ces applications.

Pompez-vous des 
fluides précieux ou 
coûteux à retraiter ?

Pour minimiser les pertes, le modèle de vidange intégrale (FP 
425) est disponible pour les substances précieuses, ne laissant 
que 0,02 % de résidus dans le fût.
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EXIGENCES LIÉES AUX APPLICATIONS SPÉCIFIQUES

Vérifier Questions clés Pourquoi ce critère est-il 
important ?

Particulièrement 
important pour :

Remarque(s) / 
Réponse(s)

Des certifications 
particulières sont-elles 
requises ?

Selon le secteur et les conditions 
d’exploitation, différentes 
certifications et conformités sont 
nécessaires, telles que : ATEX, FDA, 
EAC, (CE) n°1935/2004, 3-A ou UL.

Existe-t-il des exigences 
spécifiques en matière de 
nettoyabilité ?

Dans ce cas, il est recommandé de 
privilégier des modèles équipés de 
garnitures mécaniques ou conçus 
pour un nettoyage facile, avec un 
démontage rapide des principaux 
composants.

Souhaitez-vous mesurer 
précisément le volume 
pompé ?

Des débitmètres optionnels 
permettent de mesurer la masse 
et le débit volumique. Une solution 
d'automatisation permet de réaliser 
des dosages précis sur des volumes 
prédéfinis.

Un contrôle variable du 
débit est-il nécessaire ?

Les moteurs équipés d'un variateur 
de vitesse permettent de réguler le 
débit volumique avec une grande 
précision.

Le contrôle du débit est-il 
requis en zone à risque 
d’explosion ?

Dans ce cas, il convient d’opter pour 
un moteur à vitesse variable certifié 
pour une utilisation en zone ATEX.

La pompe doit-elle 
également assurer une 
fonction de mélange ?

Certaines pompes sont dédiées 
au pompage, tandis que d’autres 
combinent pompage et mélange. 
Des versions spécifiques, comme la 
F 426, sont conçues pour ces deux 
fonctions.

Le fluide a-t-il tendance 
à se stabiliser durant le 
stockage ?

Dans ce cas, une pompe 
mélangeuse telle la F 426, permet 
à la fois d’homogénéiser et de 
transférer le fluide.

Quelle est la durée de 
fonctionnement prévue ? 
La pompe fonctionne-t-elle 
en continu ?

Les intervalles de maintenance 
dépendent du temps de 
fonctionnement de la pompe. Les 
moteurs brushless offrent une durée 
de vie prolongée en fonctionnement 
continu.

La durabilité et 
l'espacement des cycles 
d'entretien sont-ils 
des critères de choix 
déterminants ?

Les modèles sans garniture 
mécanique offrent une longue durée 
de vie et fonctionnent presque sans 
usure et sans maintenance.

Bien choisir votre pompe : check-lists à compléter

Exigences liées aux application spécifiques 

Chaque secteur industriel est soumis à des exigences spécifiques liées à un environnement de travail particulier 
ainsi qu’à la manipulation des équipements et des systèmes de production. Ces exigences dépendent notamment 
des caractéristiques du fluide à pomper.

Dans l’industrie des peintures et des revêtements, la présence de la moindre impureté peut entraîner des 
dommages significatifs. Dans l’industrie pharmaceutique, l’intégrité des matériaux est un critère essentiel. Dans 
ces contextes précis, le respect des réglementations relatives aux bonnes pratiques de fabrication (BPF) est 
impératif, conformément aux exigences des autorités réglementaires telles que la Food and Drug Administration 
(FDA) ou l’Agence européenne des médicaments.

D’autres contraintes ne relèvent pas directement du secteur d’activité, mais des exigences propres à l’opérateur, 
notamment en matière de précision, de plage de fonctionnement et de flexibilité de la solution de pompage.

Exemple d'application :
Secteur 
AGROALIMENTAIRE 

Vidange de fûts contenant 
du triple concentré de 
tomate à haute viscosité. 

Equipement :
Système mobile de vidange 
de fûts VISCOFLUX mobile 
S (pompe à vis excentrée)
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Conditions de pompage 
La pression et le débit volumique sont des paramètres clés dans le transfert des fluides. Lors du choix d’une 
pompe, il est essentiel de dimensionner l’équipement avec précision : une pompe sous-dimensionnée ne 
permettra pas d’atteindre simultanément le débit et la hauteur de refoulement requis. À l’inverse, une pompe 
surdimensionnée représente un coût inutile et peut compliquer son utilisation au quotidien.

La longueur des flexibles, la hauteur de refoulement ainsi que le débit souhaité définissent les besoins de 
l’installation. Pour y répondre efficacement, l'adéquation parfaite entre le rotor et la puissance du moteur est de 
mise.

Équipements péripériques & Accessoires
Une fois le choix de la pompe effectué, tenant compte des contraintes liées au fluide, aux matériaux et au 
dimensionnement de l’installation, différents équipements complémentaires peuvent être ajoutés pour optimiser 
son utilisation.

Au-delà du simple transfert des fluides, la pompe doit également contribuer à améliorer les conditions de travail 
et à protéger les opérateurs des risques ainsi que des tâches pénibles ou contraignantes.

Pour répondre à ces exigences, une large gamme d’équipements et d’accessoires est disponible pour les pompes 
vide-fûts. Ces solutions facilitent la manutention, réduisent l’encombrement et renforcent la sécurité des utilisateurs.

CONDITIONS DE POMPAGE 

Vérifier Questions clés Pourquoi ce critère est-il important ? Vos remarque(s) / 
réponse(s)

Quelle est la hauteur de 
refoulement requise ?

Les rotors axiaux sont particulièrement adaptés aux 
faibles hauteurs de refoulement, tandis que les rotors 
semi-axiaux sont recommandés pour des différences de 
hauteur plus importantes.

Une pression plus élevée 
est-elle nécessaire en 
raison d’une grande hauteur 
de refoulement ou de 
l’installation de débitmètres 
et/ou de capteurs ?

Associés à un anneau de pression, les rotors semi-axiaux 
permettent d’augmenter la pression de refoulement. Ils 
offrent également un débit supérieur à celui des rotors 
axiaux pour des hauteurs de refoulement de 6 à 7 mètres 
et plus.

Le fluide doit-il être transféré 
sur une longue distance 
(longueur de flexible 
importante) ?

Plus le flexible est long, plus les pertes de charge et les 
pressions à compenser sont élevées. Les rotors axiaux 
conviennent donc davantage aux installations avec des 
lignes courtes, tandis que les rotors semi-axiaux sont 
mieux adaptés aux longues distances de transfert.

L’application nécessite-t-elle 
un débit élevé avec une faible 
pression ? 

Les rotors axiaux génèrent de faibles pertes par 
frottement et constituent ainsi la solution idéale pour ce 
type d’application.

De petits volumes de liquide 
doivent-ils être transférés ?

Un moteur à vitesse variable permet de transférer et 
doser de faibles volumes avec une plus grande précision.

Souhaitez-vous remplir un 
volume de liquide avec une 
grande précision ?

L’utilisation d’un débitmètre permet un remplissage 
manuel ou semi-automatique très précis. Presque tous 
les fluides peuvent ainsi être dosés avec un haut niveau 
de précision et de sécurité.

ÉQUIPEMENTS PÉRIPHÉRIQUES ET ACCESSOIRES 

Vérifier Questions clés Pourquoi ce critère est-il important ? Vos remarque(s) / 
réponse(s)

Une assistance 
mécanique est-elle 
nécessaire pour 
manipuler la pompe ?

Les supports de maintien et les équilibreurs à ressort 
permettent de soulever facilement la pompe hors du 
conteneur et de réduire les efforts de manutention.

Est-il important d’éviter 
tout retour de fluide dans 
le conteneur après l’arrêt 
de la pompe ?

Pour des raisons de sécurité et de fiabilité, FLUX recommande 
l’installation d’un clapet anti-retour.

Le gain de place dans la 
zone de stockage est-il un 
critère important ?

Des solutions de rangement et de stockage sont disponibles 
pour conserver les pompes de manière sûre et organisée.

La simplicité d’utilisation 
et la précision du dosage 
sont-elles essentielles ?

Une buse de distribution facilite la manipulation et permet 
un remplissage précis tout en protégeant l’opérateur et 
l’environnement contre les projections et contaminations.

Des corps étrangers 
risquent-ils de pénétrer 
dans le conteneur ?

Une crépine d’aspiration protège la pompe contre les 
dommages mécaniques causés par des particules ou corps 
étrangers présents dans le fluide.

L’opérateur doit-il être 
protégé contre des 
vapeurs corrosives ou 
dangereuses ?

La vanne de contrôle des émissions FES a été spécialement 
conçue pour limiter les émanations de vapeurs et améliorer 
la sécurité des utilisateurs.

Une fixation sûre 
de la pompe et une 
manipulation sécurisée 
sont-elles nécessaires ? 

FLUX propose différents équipements adaptés : raccords 
vissés pour fûts, supports de maintien, fixations murales, 
équilibreurs, raccords rapides et dispositifs de serrage.

Des accessoires 
antidéflagrants sont-ils 
requis ? 

Dans les zones ATEX, les équipements périphériques doivent 
être protégés au même titre que la pompe. Des prises 
antidéflagrantes, câbles de mise à la terre et ensembles de 
tuyaux conducteurs sont alors indispensables. 

Bien choisir votre pompe : check-lists à compléter
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Des conseils personnalisés pour une sélection optimale 
La rapidité de mise en œuvre et la facilité de manipulation de l'ensemble moteur-pompe sont des atouts majeurs des 
pompes vide-fûts. FLUX propose une très large gamme de pompes : modèles avec ou sans garniture mécanique, 
versions adaptées aux grandes hauteurs de refoulement ou encore pompes mélangeuses. Cette diversité 
permet de sélectionner, pour chaque application, la combinaison idéale de fonctions, matériaux et composants.

Les pompes vide-fûts et vide-conteneurs FLUX sont disponibles en versions ATEX, avec certification 3A, ainsi 
qu’en versions conformes aux exigences alimentaires selon le règlement (CE) n°1935/2004 et la norme FDA 
CFR21.

FLUX propose également des kits de pompage préconfigurés pour les applications standard, ainsi que des 
solutions spécifiques pour le transfert de fluides complexes, tels que les produits hautement agressifs.

Bien choisir votre équipement : études de cas

FLUX vous accompagne dans le choix de la 
solution la plus adaptée à votre application : 
sélection de la pompe et du moteur, choix du 
rotor en fonction du débit souhaité, définition 
du type de pompe, des systèmes d’étanchéité 
et des caractéristiques de conception.

N'hésitez pas à nous contacter !

ÉTUDE DE CAS
Milieu hautement toxique

Contexte
Dans le cadre du dosage de faibles quantités 
d’un fluide hautement toxique, la protection des 
opérateurs et de l’environnement doit être un 
enjeu majeur. 
 
Objectif 
Limiter au maximum les émissions de vapeurs 
tout en garantissant une vidange quasi complète 
du fût afin de réduire les résidus de produit.

01

LES + FLUX
Moteur F 457 EL

Moteur à ventilation avec 
variation du débit de dosage. 
Capot plastique résistant aux 
vapeurs corrosives. 
 
FLUXTRONIC® 
Boîtier de commande autonome 
pour piloter le dosage.

+

LE + FLUX
Disposition à l'horizontale

Permettant d'éviter tout contact entre 
le liquide et l'arbre d'entraînement du 
moteur.

+

CONFIGURATION RETENUE

L’entreprise a choisi une pompe vide-fûts FLUX 
FP 425 S en acier inoxydable, permettant une 
vidange du fût jusqu’à 99,98 % et équipée des 
composants suivants :

Moteur universel F 457 EL

Débitmètre FMC 100 en acier inoxydable 
avec électronique de contrôle FLUXTRONIC®

Unité de soutirage avec vanne 
électropneumatique 2 voies

Variateur de puissance FSV 100 pour le 
pilotage du moteur et de la vanne 2 voies

Dispositifs anti-émanations

ÉTUDE DE CAS
Remplissage d’agents nettoyants 

et désinfectants

Contexte
Dans une usine de fabrication de produits 
d’entretien automobile, des produits 
nettoyants doivent être transférés depuis 
une cuve agitée vers des bidons de 5 litres. 
 
Objectif 
Mettre en place un remplissage semi-
automatique avec présélection des 
quantités, tout en garantissant une 
utilisation simple et ergonomique. 
Le bouton de démarrage intégré 
directement au coude de refoulement 
permet un travail plus confortable et 
moins fatigant pour l’opérateur.

02

CONFIGURATION RETENUE

L’entreprise a opté pour une pompe vide-fûts 
FLUX F 430 S TR en acier inoxydable, équipée des 
composants suivants :

Moteur universel F 460 Ex

Débitmètre FMO 110 en acier inoxydable avec 
électronique de contrôle FLUXTRONIC®

Relai de puissance FSV 121 Ex pour le pilotage 
du moteur

Tube d’aspiration en acier inoxydable relié à la 
cuve de mélange

Flexible de remplissage avec crosse de 
conditionnement et bouton Marche/Arrêt intégré

Dispositif de soutirage avec clapet anti-retour
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LES + FLUX
Sécurité et conformité ATEX

Dosage automatique
Remplissage précis de 30 L programmé 
directement sur le compteur.

Ergonomie mobile
Le chariot soulage les opérateurs et 
permet de déplacer l'unité au plus près 
des IBC.

+

ÉTUDE DE CAS
Spiritueux : transfert et conditionnement de 

Cognac en zone ATEX

Contexte
Dans le chai d'une fabrique de Cognac, les 
opérateurs transfèrent les spiritueux depuis 
des IBC pour remplir des tonnelets de 30 L. Ce 
procédé s'effectue en zone ATEX en raison des 
émanations posssibles de vapeurs d'alcool.
 
Objectif 
Sécuriser et faciliter le travail des opérateurs 
grâce à une unité de transfert mobile, 
garantissant un conditionnement précis et 
entièrement certifié ATEX.

04

CONFIGURATION RETENUE

Pour répondre aux contraintes de sécurité et 
de mobilité, FLUX a configuré un ensemble de 
conditionnement (EDC) sur-mesure.

Chariot mobile : pour déplacer facilement 
l’EDC d’un point à un autre.

Pompe verticale & Compteur tous deux 
certifiés FOOD et ATEX (programmation du 
volume directement sur le compteur).

Pistolet FOOD : en sortie pour un contrôle 
parfait et propre du flux.

ÉTUDE DE CAS
Secteur agroalimentaire : transfert de sucre de canne liquide

Contexte
Transférer du sucre de canne liquide depuis un IBC 
vers une cuve de mélange de 300 L située à 2 m de 
hauteur avec une étape intermédiaire de dosage dans 
un seau posé sur une balance. 
 
Process initial (par gravité) 
L'IBC était soulevé et positionné à l'aide d'un gerbeur 
sur un support surélevé, sa vanne était alors ouverte 
pour déverser manuellement le sirop dans les seaux 
de pesée.
 
Objectif 
Automatiser le mode opératoire pour concilier 
sécurité et efficacité : supprimer les risques liés au 
levage, améliorer l'ergonomie du poste de travail et 
sécuriser les interventions des opérateurs.

03

LES + FLUX
Sécurité et ergonomie

L'IBC reste au sol et le transfert est 
entièrement contrôlé. 
 
Maintenance simplifiée 
Le démontage rapide et sans effort de la 
VISCOPOWER F580 permet un nettoyage 
facile et efficace.

Performance
Transfert du sirop fluide et constant 
garantissant une totale maîtrise du débit 
pour un dosage d'une grande précision.  
Débit optimal constaté :  25 kg/min.

+

CONFIGURATION RETENUE

Pour répondre aux contraintes 
techniques, aux exigences sanitaires et à 
la viscosité du sucre de canne, la solution 
FLUX suivante a été installée :

Pompe vide-fût à vis hélicoïdale 
excentrée VISCOPOWER F 580 Food 
1200 R33 PTFE, conforme aux normes 
EN 1935/2004, EN 10/2011 ainsi que 
FDA et 3A.

Moteur électrique de 1,1 kW tournant 
à  900 tr/min, offrant le couple idéal 
pour les fluides visqueux.

Un tuyau flexible en PVC d'une 
longueur de 2 mètres (DN 32).

Bien choisir votre équipement : études de cas
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LES + FLUX
Respect de la texture (anti-

moussage)
La technologie de cavité progressive 
de la VISCOPOWER F570 permet au 
shampoing d'être mis en mouvement 
sans aucun cisaillement. La formule 
conserve sa texture exacte sans mousse 
indésirable.

Performance et régularité
En dépit d'une viscosité élevée (jusqu'à 
20 000 mPas), le couplage de la pompe 
VISCOPOWER F570 au moteur F457 
garantit un débit régulier de 30 l/min, 
en parfaite conformité avec les attentes 
de production.

+

ÉTUDE DE CAS
Cosmétique animale : conditionnement de 

produits d'hygiène animale à haute viscosité

Contexte
Transfert de shampoing pour animaux à forte 
viscosité (10 000 à 20 000 mPas) pour des lignes 
de conditionnement. La sensibilité de cette formule 
cosmétique exige un pompage doux et sans 
turbulences pour éviter tout risque de moussage 
intempestif.
 
Objectif 
Assurer un débit régulier du fluide tout en préservant 
l'intégrité de la formule (sans cisaillement) et en 
respectant scrupuleusement les exigences d'hygiène 
de la cosmétique.

06

CONFIGURATION RETENUE

Pour répondre à ces contraintes 
spécifiques, FLUX France a configuré la 
solution suivante :

Pompe à vis excentrée VISCOPOWER 
F570 R33 FOOD (version sanitaire 
certifiée pour le contact avec des produits 
sensibles).

Moteur électrique universel F 457, 
adapté au transfert en continu de fluides 
moyennement à hautement visqueux.

ÉTUDE DE CAS
Emballage : pompage de colle haute viscosité 

pour la fabrication d'emballage cadeaux

Contexte
Pour la fabrication d'emballages cadeaux, un 
site industriel doit assurer le transfert d'une 
colle aqueuse présentant une viscosité extrême 
de 150 000 mPas. Ce fluide lourd, dense et 
collant s'avère particulièrement complexe à 
acheminer de manière constante vers les lignes 
de production. 
 
Objectif 
Déterminer le bon équipement de pompage en 
capacité de fiabiliser et d'optimiser le transfert 
de la colle à haute viscosité. La solution doit 
garantir une alimentation continue, fluide et 
régulière des machines afin de soutenir des 
cadences de fabrication industrielles élevées.

05

LES + FLUX
Performance
Refoulement régulier sans turbulences, 
maintenant un débit régulier malgré la 
forte viscosité de 150 000 mPas. 
Débit optimal de 25 l/min, parfaitement 
conforme pour ce type de colle. 
 
Maintenance simplifiée 
Grâce à ses connexions rapides (clamp), 
la pompe se démonte en 30 secondes, 
simplifiant le nettoyage et réduisant au 
minimum les arrêts techniques.

+

CONFIGURATION RETENUE

Pour valider la faisabilité technique en 
conditions réelles, un essai initial a été 
réalisé sur site avec une pompe F550 GS. Ce 
test concluant a confirmé les performances 
requises et validé l'achat d'une solution de 
dernière génération :

Pompe à vis excentrée VISCOPOWER F570 
R33 Inox Industriel

Version robuste en acier inoxydable équipée 
d'un arbre de torsion renforcé, conçue pour 
générer la pression nécessaire (jusqu'à 15 bar) 
au transfert continu des fluides à très forte 
viscosité.

Bien choisir votre équipement : études de cas
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ANNEXE
Exemples de configurations 

Acides et alcalis 
Pompe FLUX F 430 avec garniture mécanique ou pompe F 424 sans garniture dans la zone de fluide, toutes 
deux en polypropylène (PP), arbre en Hastelloy C et joints toriques FKM.

Configuration recommandée 
- Moteur universel FEM 4070 (230 V, 50 Hz, 500 W) avec variateur de vitesse et protection contre la sous-tension 
- Flexible en PVC DN 19 – longueur 2 m 
- Buse de distribution en PP 
- Raccord vissé pour fût 
- Longueur de pompe : 1 000 mm pour fûts ou 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Viscosité maximale : 600 mPas 
- Débit avec flexible et buse : env. 40 l/min

Acides concentrés 
Pompe FLUX F 430 avec garniture mécanique, en polyfluorure de vinylidène (PVDF), arbre en Hastelloy C et joints 
toriques FKM.

Configuration recommandée 
- Moteur universel F 458 (230 V, 50 Hz, 460 W) avec protection contre la sous-tension 
- Flexible pour produits chimiques DN 19 – longueur 2 m 
- Buse de distribution en PVDF 
- Raccord vissé pour fût 
- Longueur de pompe : 1 000 mm pour fûts ou 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Viscosité maximale : 600 mPas 
- Débit avec flexible et buse : env. 40 l/min

Produits à base d’huile minérale 
Pompe FLUX F 430 avec garniture mécanique, en aluminium (AL), arbre inox et joints toriques NBR.

Configuration recommandée 
- Moteur universel FEM 4070 (500 W avec variateur de vitesse et protection contre la sous-tension)  
	 ou moteur F 457 (800 W avec protection contre la sous-tension) 
- Flexible pour huiles minérales DN 25 – longueur 2 m 
- Buse de distribution en aluminium 
- Raccord vissé pour fût 
- Longueur de pompe : 1 000 mm pour fûts ou 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Viscosité maximale : 800 mPas 
- Débit avec flexible et buse : env. 65 l/min

Exemples de configurations

AdBlue®* - Vidange d’IBC/GRV 
Pompe FLUX F 424 sans garniture mécanique dans la zone de fluide, en polypropylène (PP), arbre inox, joints 
toriques FKM, rotor en Z.

Configuration recommandée 
- Moteur universel FEM 4070 (230 V, 50 Hz, 500 W) avec variateur de vitesse 
- Raccord vissé pour fût 
- Flexible PVC DN 19 – longueur 3 m avec buse PP 
	 ou flexible spécial DN 16 – longueur 6 m avec buse aluminium à arrêt automatique 
- Longueur de pompe : 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Débit avec flexible et buse : env. 30 l/min

*AdBlue® est une marque déposée du Verband der Automobilindustrie e.V. (VDA)

Agents nettoyants et désinfectants 
Pompe FLUX F 424 sans garniture mécanique dans la zone de fluide, en polypropylène (PP), arbre en Hastelloy C, 
joints toriques FKM et avec système de contrôle des émissions FES.

Configuration recommandée 
- Moteur universel FEM 4070 (230 V, 50 Hz, 500 W) avec variateur de vitesse 
- Flexible PVC DN 19 – longueur 2 m 
- Buse de distribution en PP 
- Longueur de pompe : 800 mm pour bidons de 60 litres

Caractéristiques 
- Viscosité maximale : 600 mPas 
- Débit avec flexible et buse : env. 40 l/min

Applications universelles 
Pompe FLUX F 430 S avec garniture mécanique, en acier inoxydable, arbre inox et joints toriques FKM.

Configuration recommandée 
- Moteur universel F 460 Ex (460 W) ou moteur pneumatique F 416 Ex (470 W à 6 bar) 
- Câble de mise à la terre 
- Flexible universel électroconducteur DN 21 – longueur 2 m 
- Raccords et buse en acier inoxydable 
- Raccord vissé conducteur pour fût 
- Longueur de pompe : 1 000 mm pour fûts ou 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Viscosité maximale : 600 mPas (F 460 Ex) ou 1 200 mPas (F 416 Ex) 
- Débit avec flexible et buse : env. 50 l/min

ANNEXE
Exemples de configurations 
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Liquides hautement inflammables 
Pompe FLUX F 424 S avec garniture mécanique, en acier inoxydable, arbre inox et joints toriques FKM.

Configuration recommandée 
- Moteur universel F 460 Ex ou moteur pneumatique F 416 Ex 
- Câble de mise à la terre 
- Flexible universel électroconducteur DN 21 – longueur 2 m 
- Raccords et buse en acier inoxydable 
- Raccord vissé conducteur pour fût 
- Longueur de pompe : 1 000 mm pour fûts ou 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Viscosité maximale : 600 mPas (F 460 Ex) ou 1 200 mPas (F 416 Ex) 
- Débit avec flexible et buse : env. 55 l/min

Vidange de fût à 99,98 % 
Pompe FLUX FP 425 Ex S avec système anti-retour et garniture mécanique, en acier inoxydable, arbre inox et 
joints toriques FKM.

Configuration recommandée 
- Moteur universel F 460 Ex (230 V, 50 Hz, 460 W) 
- Câble de mise à la terre 
- Flexible universel électroconducteur DN 21 – longueur 2 m 
- Buse de distribution en acier inoxydable 
- Raccord vissé conducteur pour fût 
- Longueur de pompe : 1 000 mm pour fûts ou 1 200 mm pour IBC/GRV

Caractéristiques 
- Vidange résiduelle minimale du fût 
- Utilisation adaptée aux zones ATEX et produits sensibles

NB : Sources complémentaires 

Loi fédérale allemande sur la protection contre les substances dangereuses et la pollution 
A consulter ici : § 3 BlmSchG / Définitions officielles des émissions et pollutions 
BG RCI / Droit allemand sur la protection contre les émissions et les accidents industriels

Guide de sécurité "Vidange de conteneurs avec des pompes vide-fûts" 
A consulter ici : BAuaA / Guide de sécurité 

Tableau de compatibilité chimique / liste des résistances  
A consulter ici : Liste de résistance des matériaux

ANNEXE
Exemples de configurations 

NOTES
Vos remarques et/ou commentaires 

mailto:info%40flux-pompes.com?subject=Guide%20de%20choix%20de%20pompes%20vide-f%C3%BBts
https://www.flux-pompes.com/fr-FR/
https://www.gesetze-im-internet.de/bimschg/__3.html?utm_source=chatgpt.com
https://www.bgrci.de/anlagensicherheit/vorschriften-regeln/nationale-gesetze-und-verordnungen/stoerfall-und-immissionsschutzrecht?utm_source=chatgpt.com
https://www.baua.de/DE/Themen/Chemikalien-Biostoffe/Gefahrstoffe/EMKG/pdf/Schutzleitfaden-213.pdf?__%20blob=publicationFile&v=2%20
https://www.flux-pompes.com/fr-FR/service/mediatheque/brochures/tableau-de-resistance.html


La force de l’Ours !
VISCOPOWER.

Plus que des pompes

Pompes à 
vis excentrée
de la série 500

Pompes centrifuges 
à entraînement 

magnétique

Une étanchéité parfaite !
Gamme MAGSON.

Plus que des pompes

Smart. Autonome. Puissant.
Découvrez notre nouveau moteur sans fil !

Tout un monde de 
pompes vide-fûts !

Où que soient vos fûts, 
il y a FLUX !

"Depuis plus de 75 ans, nous ne pompons pas l’air.
Les autres fluides, oui... et DURABLEMENT."

Merci pour votre confiance !
FLUX France SAS

info@flux-pompes.com    www.flux-pompes.com
1 rue Ambroise Croizat - 77183 Croissy-Beaubourg
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